


@ Hakkimizda

1973 yilinda buginlerin umudu ve hedefi ile atlan temellerin son derece saglam yiikselisi ile gelinen nokta...
13.000 m* kapall, toplamda 15.000 m* alanda 80 calisan, hic bitmeyen kalite anlayisi ve buna bagh iretim sevdasi ve igte bu miicadeleyi
teknolojisi ile yoguran, her ginuni bir sonrakine sirekli bir gelisim ve degisim igerisinde baglayan bir anlayigin adi, SENDEMIR...
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Projeksiyonunu sirekli, gelisim, degismez kalile yaklasimi ve kosulsuz miisteri memnuniyeti perspektifinden hareketle ortaya koyan
SENDEMIR A.S, kuruldugu andan itibaren konusunda hep daha lyiyi hedefledi. Konya merkez olmak iizere iilke genelinde insaat ve sanayi
sektoriindeki miisterilerine ingaat demiri, lama demiri, kosebent demiri, silme demiri, sac cesitleri, npu ve npi demirleri, dort kése demiri,
te demiri, galvanizli sac, ve testli tesisat borulan, dikigli ve dikissiz borular, celik borular, dikdértgen profiller, sanayi borulan, kare profiller,
galvanizli su borulari, transmisyon milleri, imalat celikleri, kangal filmasin demirler, gelik hasirlar, 6zel olcilerde boru kalibrasyon arinleri
gibi birgok lrin konusunda satis hizmeti vermektedir. Bunun yam sira plazma kesim ve abkant biikiim alanlarinda da misterilerine hizmet
sunan SENDEMIR A.S., olusturdugu istihdam ile de {lke ve bolge ekonomisine katkida bulunarak 40 yildir sektériine Gneilik ediyor..
Profesyonel yaklasim ve ortaya koydugu kurumsal kultirle, tecriibeye ve bilgiye dayal bir igletme mantigiyla, gagin geregi olan teknolojiye
yaphtigi yatinmla, strdirilebilir kildigi finansal ve sektorel basansiyla, saygin bir marka haline gelen SENDEMIR, bu gelisimini sizlerden aldigi
giig ve inancla arttirarak strdirecektir,
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Vizyonumuz; yillik blyiime hedefiyle ken-
dine givenen, tecriibesi ile misterilerinin
givenini kazanan, calisanlarinin firmasi
ile gurur duydugu cevre ve insan saghgr-
na énem veren balgenin giicli bir markasi
olmaktir.

Misyonumuz; gucuni misterilerinin ken-
disine duydugu givenden alan, kaliteli ve
kusursuz drinler ile misteri ihtiyaclarina
en hizl ve tatminkar cevap verebilen, kok-
101 bir gecmise sahip, degisime ve gelisime
acik, teknolojisini daima yenileyen, mutlak
miisteri memnuniyeti ile yol alan sektoriin-
de dnciisii olmay: devam ettirmektir.




(& Kalite Politikasi

Mutlak misteri memnuniyeti ile yasal
standartlar ve mevzuatlara uygun bir
yonetim sistemine wuyan, drinlerinde
TSE-ISO sertifikalan bulunmasina dikkat
eden bir firma profili cizen Sendemir A.S.,
istanbul, Gebze, Karabiik, iskenderun,
Karadeniz Eregll ve Turkiye'nin gesitli
bédlgelerindeki stok depolariyla toptan
satis imkanina sahiptir.
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| azer Kesim Unitesi




&) Lazer ile Kesme Teknolojisi

Lazer iginini kesilecek metal ylizeye fiber kablolar
ile iletir ve yiiksek 1sin yogunlugu ile kesim kali-
tesi diger alternatifierine gore ince saclarda mi-
kemmeldir. Fiber Lazer teknolojisi ile gok yliksek
hizlarda kaliteli kesimler yaparken CO, lazerlere
gbre %70 enerji tasarrufu elde eder ve calisma
prensibine bagh olarak da diisiik dalga boyu ile
aliiminyum, bakir, piring ve yansima yapan cesitli
metal alasimlan rahatga kesebilme avantajindan
yararlanirsiniz.

Hizl, kesin, temiz fiber teknolojisi ile 20 mm'ye

kadar olan siyah saclari, maksimum hassasiyet
ve kalite ile keseblimek miumkunddr.
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Plazma ile kesme ydntemi sanayide
yayagin olarak alasimh celik, paslanmaz
celik, karbon celigi, aliminyum alasim-
lan, titanyum alasimlan ve bakir kes-
mekte kullanilr.,

Nikel, titanyum ve alagimlan gibi malze-
melerin kesimi ancak talagh iglemeden
once malzemeyi kesip hazirlamak icin
uygun olabilir. Glnkid bu malzemelerin
plazma ile kesiminde kesme agzi ve yi-
zeyinde piiriiz, malzemede de renklen-
me gorilmektedir. Koruyucu ve plazma
gazi kombinasyonlari, gazlarin akis hiz-
lar ve malzeme kalinligi malzemelerin
kesme kalitesini etkiler.

| CHziim

Plazma Kesim Unites




( Plazma ile Kesme Teknolojisi

Plazma ile kesme metodu, iletken metallerin
kesiminde kullanilan termal bir kesme metodudur.
Kesme, basitce, torg iginde akan gaza enerji
verilerek kismen iyonlastinimas: (plazma haline
donistirilmesi), olusturulan yiksek sicakliktaki
plazmanmin da gaz akisi etkisi ile nozul agzindan
pozitif kutup olan malzemeye yoneimesi, malzemeyi
ergitmesi ve ergiyen malzemenin akan gazin jet
etkisiyle itilerek uzaklastinlmasi ile gergeklestirilir.
Geleneksel plazma sistemleri 20-150 mm kalinlik
araliginda olan malzemelerin kesiminde yaygin
olarak kullaniimaktadir. Ginimiz hassas plazma
sistemleri ise lazer kesme sistemlerinin calishdi 1-20
mm malzeme kalinhgi arasinda ve lazer sistemlerine
yakin hassasiyette kesme yapabilmek yoninde
gelistiriimektedirler. Plazma ile kesim disik isletme
ve yatinm maliyeti, yiksek kesme hizi, Uretim hath
uygulamasina ve otlomasyona uygunlugu, sdrekli
iyilestirilen kesme kalitesi ile sanayide yaygin
olarak kullamiimaktadir. Plazma ile kesme metodu
vagon sanayi, gemi inga sanayl, is makinalari
sektori, basingh kap sanayi gibi imalat sektérlerinde
yogunlukla kullanmiimaktadir.

Plazma ile kesme sistemi genel olarak otomasyona
yonelik su alt sistemlerden olusur: Gii¢ kaynag:
bir dogru akim kaynagidir. Yiksek gerilimde, sabit
dogru akim saglar. Gorevi iyonizasyon sonrasi
plazmanin devamlihgim saglamak igin gerekli
enerjiyl saglamaktir. Yiksek frekans (HF) atesleme
devresi, 2MHz de 5000 ile 10000 volt aras: alternatif
akim yaratan bir devredir. Tasiyict gazin iyonlagmasi
(plazma olusumu) igin gerekli olan pilot arki atesler.
Gaz konsolu, tasiyici (plazma) ve koruyucu gazin
akig hizlarini, karisim oranlarim ayarlamak ve plazma
gazlarim segmek icin kullamilir. Giiniimiiz sistemleri
elektronik kontrollidir. Torg, iginde plazma gazi ve
koruma gazimin aktigi, nozul, elekirod, lile, nozul dig
kapag), koruyucu kafa ve kapagim bir arada tutan
parcadir. Plazmayi olusturmak ve odaklamak igin
tasarlanmistir, Koruyucu gaz ve sogutma sivisi akigini
da saglar. Govde iginde gazlar, elektrik baglantisi
ve sogutma sivisi igin 6zel tasarlanmis kanallar ve
elektrik baglantilan vardir. Tagiyici sistem ve kontrol
sistemi, torc hareketini ve tiim sistemin kontrolini
sadlar. Niimerik kontrollii herhangi bir kartezyen X-Y
tablasi olabilecedi gibl, bir robotta olabilir. Kontrol
sistemi ise gli¢ kaynagini, ateglemeyi, gaz akigini ve
torg hareketini ilgili parametreler aracaligi ile kontrol
eder. Sogutma sistemi, sogutucu sivimin sistem
icerisinde dolasimim saglar. Aspirator sistemi,
kesme sirasinda olusan gazlari ve dumani kesme
bélgesinden uzakiastirmak igin kullamlir.




CNC Abkant Presler
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& CNC Biikiim

CNC pres bdkim makinesi degisik boy ve kalinlhk-
larda biitiin sac buktmleri, poligon direkleri, hassas
sase bikiimi, vinc bomlari, hardox, veldox, durostat
bilkiimleri, treyler, damper malzemeleri, konteyner
malzemeleri, celik kapi kasalar, pervaziar, makine
parcalan, prefabrik konut malzemeleri Gretimi yapi-
labilmektedir.
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CNC Akapt,Presler

leri teknoloji ve yuksek kalitenin

bulustugu nokta...

('.b CNC Hidrolik Abkant Pres’in Avantajlari

* Maksimum bikim hassasiyeti

* 0.0lmm hassasiyetle bikme &lgisi

* DNC kontrol tnitesi

« Biikiim programlarimi hafizada tutarak bir sonraki islemde daha hizli
islem yapabilme

* Bukumleri grafik ortaminda gorebilme

» Maksimum calisma hizi ve zaman kazanci

- is glicd kazancy, yilksek kalite, yatay klavuz baglantih cift yatay
encoder sistemi
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Birim Agiriik B Birim Agirlik B Birim Agrik

mm kg/m mm kg/m mm kg/m
5 0.15 30 554 75 34 85
B 0.22 32 6.31 4 38.52
7 0.30 23 6.71 80 39.42
8 039 34 7.2 85 44.51
g 0.50 35 7.55 90 48.90

10 062 36 7.98 95 55,59
11 0.75 a7 843 100 61.60

12 089 38 8.90 105 67.91

13 1.04 29 937 | 110 | 7454

14 121 40 985 | 115 | 8147

15 129 42 10.87 | 120 | 8870 KARE (EN 10059)

16 158 45 1247 | 130 | 10410 SRS | BIEm A i s s it

17 178 46 | 1304 | 140 | 12074 50 e [y pa 55575 B INAL T8

18 2.00 47 | 1361 | 150 | 138.60 Bx6 028 | 8232 | 804 777 | 4654

19 222 48 | 1418 | 180 | 15770 e s BT T

20 246 50 | 1540 | 170 | 178.02 e o oy e SREE || sENE

21 272 52 | 1666 | 180 | 199.57 = e T e T

22 298 55 | 1863 |90 22208 10x10 | 079 | 36x36 | 1047 | 95195 | 70.85

2 326 S 200 B A 1Mx11 095 |amar| 1075 |1ooxi00| 7es0
GRETIM STANDARTLARI 24 355 60 | 2218 | 210 | 27168 e e T T
N R TRGER 25 | 585 | 62 | 2368 | 220| 20814 15013 | 183 | 30x30 | 1194 | {10xi10| 09400
) i 0| _id1o | G |1 2603 | 230 el t4x14 | 154 | aoa0 | 1256 | 11sxi15 | 10382
URETIM OLGU ARALIGI 27 449 67 27.65 240 | 35482

15x16 1.77 42x42 13.85 120x120 113.04
16216 20 A5x45 15.80 130x130 13267
17x17 227 AEx46 16.61 140x140 153.86
18x18 254 4Tx47 17.24 1502150 176.63
19219 2,83 A4Bx48 18.09 160x160 200.96
2020 314 50x50 19.63 170x170 226 87
21x21 348 52x52 21.23 180x180 254.34
22x22 3.80 5555 23.75 190x190 283.39
23x23 4.15 5TxST 25.51 200x200 314.00

Yuvarlak Demir Boyu: 6 mt - 12 mt

Dis Gap - 5250 mm 28 4.83 70 3018 250 385.00

URETIM STANDARTLARI

TS G914, 2162 24x24 452 B0xE0 28.26 210x210 34619
EN  :1D025 25x25 4.9 62x62 30.18 220%220 373.94
URETIM OLCU ARALIGI 2626 | 65x65 3347 230%230 4156.27
Kare Demir Boyu : 6 mt - 12 mt 27x27 572 B7x67 3524 240x240 45218
s Cap 1 &x5 mm - 250x250 mm

28x%28 6.18 TOxT0 38.47 250x250 490.63




HAFIF ESITKENAR KOSEBENTLER (EN 10056)

Lxt Birtm Agirlik Lxt Birim Agirlik Lxt Birlm Agirlik Lxt Birim Agirlik Lxt Birim Agirhk Lxt Birim Adurlik
mm kg/m T kg/m mm kgim kg/m mim kg/m kg/m
20%2 0.60 45%3 2.08 60x4 4.18 706 5.38 90x7 9.60 10x7 11.80
25x2.2 082 A5x4 274 B0x5 456 75x6 7.00 100x6 929 110x8 13.40
30x2.2 0.99 50x3 233 65x5 5.00 7557 8.00 110x7 10.70 110x9 15.00
35%3 1.60 50x4 3.06 65x6 5.93 80%6 7.34 1107 12,20 120x8 14.70
40x3 184 4554 3.70 70x5 5.37 B0x7 8.48 110x8 13.50 120x9 16.40
90x6 8.30 110x6 1024 |120x10 | 1820
URETIM STANDARTLARI
TS :908
DIN : 1028
EURCONORM: 56
. A EN : 10056-2
ESITKENAR KOSEBENTLER (EN 10056) I
Bl Agirhk Lxt B Adprlik Lxt B Agirhik GELKMALZEME
il s | ety il ikl DIN 17100 1980 RSt 37.2 and RSt 4.2
- Tolerans DIN 1025
20%3 0.88 7045 5.37 120x8 14,70
20x%4 1.14 TOx6 6.38 120x10 18.20 URETIM BLCU ARALIGI
253 112 TRy 738 120411 19:90 Kogebent ;6 mt - 12 mt
2554 145 ;g:: g-g? :g}; g;% Et Kalinhg) ;2 mm - 18 mm
i : D :20%20 mm - 15050
2545 1L 70011 | 11.20 120x15 26.60 19 G0 b
30x3 1.36
S0 176 75x5 578 130x12 23.60
30%5 218 75x8 6.87 130x14 27.20
130x16 30.90
3553 160 Tox7 7.94
3554 290 758 9.03 140x13 27.50
35x5 257 76x10 110 140x15 31.40
: Taw12 13.10 14017 35.30
4063 1.84
40%4 242 80x6 7.34 150x12 27.30
40x5 Sa7 80x7 B.49 150x14 31.60
A0 352 80x8 963 150x15 33.80
80x8 10.80 150x16 35.90
jg:i 5-23 80x10 11.90 150x18 40.10
. 80x12 14.10
45x5 3.38 160x15 36.20
45x6 4.00 G0xE 8.30 160217 40.70
90x8 10.90
50%3 233 90xg 1220 180x16 43.50
Si0xd 3.08 a0x10 13.40 180x18 48.60
50%5 3.77 0w 1470 180x20 53.70
50%6 4.47 i 1710 180x22 58.60
5545 418 20016 48.50
100x6.5 |  9.90 .
55%6 495 | oo | 1070 200x18 54.30
55%7 5.71 100x8 12.20 20020 59.90
200x24 71.10
B0x4 370 100x10 | 15.00
BOx5 457 100612 | 17.80 200x28 82.00
GOxB 542 100x14 20.60 250%20 75.60
B0x7 6.26 100x15 21.90 25022 82.80
100x16 | 23.20
B5%5 4.08 54 0;2“ Sai0 250x24 90.00
BEx6 5.09 : 250x25 93.50
B5xT .83 250x26 97.00
55%8 7.73 110x10 16.60 25027 105.00
B5%0 8.62 110x12 19.70 250x28 104.00
1014 | 22.80




URETIM STANDARTLARI
TS :910/1, 2162

DIN : 1025, 1994
EURONORM: 53

EN :10025

GELIK MALZEME
DIN 17100 1980 RSt 37.2 and RSt 44.2
Tolerans DIN 1025

OURETIM ELGU ARALIGI
Lama Demir Boyu : 6 mt - 12 mi
Et Kalinhi 13 mm - 50 mm
Dig Cap 1103 mm - 200%50 mm
LAMALAR (EN 76-79, Toleranslar 10058)
L: Genislik (mm) t: Kalinlik (mm)
B 8 i L)
10 0.27 0.31 0.39 0.47 0.55 0.63
12 D.28 0.38 0.38 0.57 0.66 0.75 084
14 0.33 0.44 0.55 0.66 .68 0.88 110 1.32
15 0.35 047 0.59 0.71 0.82 0.94 1.18 141
16 0.38 0.50 0.63 0.75 0.88 1.00 1.26 1.51 1.76
18 042 0.57 0.71 0.85 0.99 1.13 1.41 1.70 1.88 212 2.26
20 047 0.:63 0.79 0.94 1.10 126 157 188 220 2.36 2.54 2.83
22 0.59 0.67 0.86 1.04 1.21 1.38 1.73 2.07 242 2.59 2.76 310 345
25 0.60 0.78 0.98 1.18 1.37 1.57 1.96 2.36 275 2,94 3.14 3.53 3.93 4.32
30 0.71 0.94 1.18 1.41 185 188 2.36 2.83 3.30 .53 3.7 4.24 4.7 5.18 5.89
35 0.84 1.10 1.37 1.65 1.92 220 275 330 385 4.40 485 5.50 6.04 6.87 8.24
40 0.94 1.26 1.67 1.88 220 251 314 3TT 4.40 4.7 5.02 5.65 6.28 6.91 7.85 942 10.99
45 1.06 141 1.77 212 247 2.83 3.53 4.24 495 5.30 89.65 6.36 7.06 T 8.83 10.06 12.36 14.13
50 1.18 1.57 1.98 238 275 314 392 471 5.50 5.89 6.28 7.06 7.85 8.64 9.81 11.78 13.74 15.70
55 1.30 172 216 258 3.02 345 4,32 518 8.04 6.48 6.91 777 8.64 9.50 10.08 12.85 15.11 i
60 141 1.88 2.36 283 330 b Frdr g 4.7 565 6.59 7.06 7.54 8.48 942 10.36 .78 14.13 16.49 18.84 23.60
B5 153 20 2,55 3.08 35T 4.08 510 6.12 714 7.65 B.16 914 10.21 .23 12.76 15.31 17.86 20.41 25.50
70 1.65 220 278 3.30 485 4.40 5.50 6.50 7.69 8.24 8.79 9.89 11.00 12.10 13.74 16.49 18.23 21.98 27.50
75 177 236 294 353 412 471 5,89 7.08 8.24 8.83 9.42 10.60 11.80 12.95 14.72 17.66 2061 23,55 29.40
B0 1.88 251 314 arT 4.40 502 6.28 7.54 878 9.42 10.00 11.30 12.56 13.82 15.70 18.64 21.98 2512 31.40
80 212 2.83 3.582 4.24 4.85 5.685 7.06 B.48 9.88 10.60 11.30 12.1 14.13 15.54 17.66 21.20 24.73 28.26 -35.30
100 2.38 314 3492 4.71 5.50 6.28 785 9.42 11.00 1.78 12.56 1413 15.70 17.27 19.63 2355 27 48 31,40 39.20
10 259 348 4.32 518 €.04 6.91 864 10.36 12.09 1285 13.82 15.54 1727 18.99 2159 | 2591 3022 34.54 43.20
120 283 397 4.71 5.65 6.59 7.54 8942 11.30 1319 14.13 15.07 16.96 18.84 20.72 23.556 28.26 3297 37.68 4710
130 3.08 4.08 510 6812 7.14 816 10:21 1225 14.29 16:31 16.33 18.37 2041 2245 2551 30.62 35.72 a0.82 51.00
140 3.30 4.40 5.50 8.59 7.69 8.79 1.00 13.19 15.39 16.49 17.56 19.78 21.98 24.18 27.48 3297 38.47 43.96 55.00
150 3.53 4,71 5.80 7.06 8.24 g.42 11.78 14.13 16.49 17.66 18.84 21.20 23.55 25.91 20.44 35.33 41.21 47.10 58.88
160 3.77 5.02 6.268 7.54 8.79 10.05 12.56 15.07 17.60 168.84 20.00 22.60 25.12 27.60 31.40 37.68 44.00 50.24 6280
170 4.00 5.34 6.67 8.01 9.34 10.68 13.35 16.01 18,70 20,02 21.40 24,00 26.69 20.40 33.40 40.00 46.70 53.40 68.73
180 4.24 5.65 7.08 8.48 9.89 11.30 14.13 16.96 19.80 21.20 22 80 2540 28.26 31.10 35.30 42.39 49.50 56.50 70.85
200 4.71 6.28 7.85 9.42 11.00 12.56 15.70 18.84 22.00 2355 2510 28.30 31.40 34.50 39.20 47.10 55.00 62.80 78.50




URETIM STANDARTLARI
EU:53-82
EN - 10034

URETIM OLGU ARALIGI
HEA - HEB Demir Boyu : 6 mi - 12 mt

Et Kalinhgt

:5mm - 16 mm

HEA - HEB PROFILLER (EU 53-62, Toleranslar EN 10034)

HEA | 100 16.7 96 100 5.0 8.0 12 202 62
HEA | 120 19.9 114 120 50 8.0 12 241 50
HEA | 140 247 133 140 5.5 8.5 12 299 40
HEA | 160 20.4 152 160 6.0 9.0 15 368 33
HEA | 180 35.5 171 180 6.0 9.5 15 430 28
HEA | 200 423 180 200 6.5 10.0 18 512 24
HEA | 220 505 210 220 7.0 1.0 18 611 20
HEA | 240 60.3 230 240 7.5 12.0 21 T30 17
HEA | 260 68.2 250 260 7.5 12.5 24 825 15
HEA | 280 764 270 280 8.0 13.0 24 924 13
HEA | 300 8a.3 290 300 8.5 14.0 27 1068 H
HEA | 320 976 310 300 8.0 15.5 27 1181 10
HEA | 340 105.0 330 300 8.5 166 27 1271 10
HEA | 360 2.0 350 300 10.0 17.5 27 1355 9
HEA | 400 125.0 380 300 11.0 19.0 27 1513 8
HEA | 450 140.0 440 300 1.5 21.0 27 1624 7
HEA | 500 155.0 480 300 12.0 230 27 1876 8
HEA | 550 166.0 540 300 125 240 27 2009 8
HEA | 600 178.0 580 300 13.0 250 27 2154 &
HEA | 650 180.0 640 300 135 26.0 27 2299 5
HEA | 700 204.0 690 300 14.5 270 27 2488 B
HEA | 800 2240 790 300 15.0 28.0 30 2710 4
HEA | 800 252.0 890 300 16.0 30.0 30 3049 4
HEA | 1000 2720 980 300 16.5 310 30 3291 4
HEB | 100 204 100 100 6.0 10.0 12 247 49
HEB | 120 267 120 120 6.5 11.0 12 323 37
HEB | 140 33.7 1490 140 7.0 120 12 ADB 30
HEB | 160 426 180 160 80 15.0 15 515 23
HEB | 180 512 180 180 8.5 14.0 15 820 20
HEB | 200 61.3 200 200 a0 15.0 18 742 16
HEB | 220 7.5 220 220 8.5 16.0 18 865 14
HEB | 240 83.2 240 240 10.0 17.0 21 1007 12
HEB | 260 3.0 260 260 10.0 175 24 1125 "
HEB | 280 103.0 280 280 10.5 18.0 24 1246 10
HEBE | 300 117.0 300 300 1.0 190 27 1416 )
HEBE | 320 127.0 320 300 15 205 27 1537 8
HEB | 340 134.0 340 300 12.0 21.5 27 1621 )
HEB | 360 142.0 360 30 12,5 22.5 27 1718 7
HEB | 400 155.0 400 300 135 240 27 1876 B
HEB | 450 171.0 450 300 14.0 26.0 27 2069 6
HEB | 500 187.0 500 300 14.5 28.0 27 2263 5
HEB | &50 198.0 550 ano 15.0 28.0 27 2408 5
HEB | 600 2120 600 300 16.5 30.0 27 2585 5
HEB | &50 225.0 650 300 16.0 31.0 27 2723 4
HEB | 700 241.0 700 300 17.0 32.0 27 2916 4
HEB | 800 2620 800 300 175 350 30 3170 4
HEB | 900 291.0 900 300 185 35.0 30 3521 3
HEB | 1000 3140 1000 300 19.0 36.0 30 3799 2




URETIM STANDARTLARI
TS :812-2162
DIN : 1026, 1994
EURONORM: 54

GELIK MALZEME
DIN 17100 1980 RSt37.2 and RS144.2
Tolerans DIN 1025

URETIM OLCO ARALIGI

U Profil Boyu : 6 - 12 mt

Et Kalinhdy :5mm - 12 mm
s Cap 40 mm - 300 mm

URETIM STANDARTLARI
TS 1810/5
DIN:1025-5
EN : 10035

URETIM GLCU ARALIGH
IPE Profil Boyu : 6 - 12 mt
;4 mm - 14 mm

Et Kalinigi

UPN PROFILLER

(DIN 1026-1, Toleranslar EN 10279)

IPN PROFILLER

(DIN 1025-1, Toleranslar EN 10024)

40 20 5.0 287 80 42 5 594
50 25 5.0 3.86 100 50 45 834
65 42 55 708 120 58 51 1110
80 45 6.0 8.65 140 66 57 14,30
100 50 5.0 10,60 160 74 6.3 17.90
120 55 7.0 13.30 180 a2 6.4 21.90
140 60 7.0 16,00 200 90 75 26.20
160 65 75 18.90 220 98 8.1 31.00
180 0 8.0 2200 240 106 8.7 38:20
200 75 8.5 25.30 260 13 9.4 41.90
220 80 9.0 29.40 280 119 10.1 47.90
240 85 95 33.20 GRETNETANDARTUARR 300 125 10.8 54.20
260 a0 10,0 37.90 TS :910/1, 2162 320 131 1.5 61.00
280 95 10.0 41.90 EL“R-O‘SE?J?E; 340 1a7 122 5814
300 100 10,0 46.10 EN : 10025 360 143 13.0 76.10
320 100 14,0 58,50 ; 380 149 13.7 84.00
GELIK MALZEME
350 100 14.0 80.60 DIN 17100 1980 RSt37.2and RSt44.2 _ 400 155 144 92.50
380 102 135 52.60 Tolerans DIN 1025 450 170 16.2 115.00
400 110 14.0 71.80 URETIM OLCU ARALI&I 500 185 18.0 141.00
| Profil Boyu :6mt - 12 mi H50) 200 19.0 166.00
S'I 5“2';;“‘3’ ;G“"mmm' ! %&mmm 600 | 215 218 199.00
IPE PROFILLER (EU 19-57, Toleranslar EN 10034)
IPE | 100 8.1 100 55 4.1 5.7 7 o8 123
IPE | 120 10.4 120 64 44 6.3 7 126 95
IPE | 140 12.9 140 73 4.7 6.9 7 156 78
IPE 160 15.8 160 a2 5.0 T4 L) 191 B3
IPE | 180 16.8 180 o 53 80 9 227 53
IPE | 200 224 200 100 56 85 12 271 45
IPE | 220 262 220 110 59 92 12 a7 an
IPE | 240 30.7 240 120 B.2 98 15 37 33
IPE | 270 36.1 270 135 6.6 10.2 15 437 28
IPE | 300 422 300 150 741 10.7 15 511 24
IPE | 33D 49.1 330 160 75 115 18 594 20
IPE | 360 57.1 360 170 8.0 12.7 18 601 18
IPE | 400 66.3 400 180 8.6 13.5 21 802 15
IPE | 450 776 450 190 94 14.6 21 939 13
IPE 500 807 500 200 10.2 16.0 21 087 1
IPE | 550 106.6 550 210 11 17.2 24 1283 9
IPE | 600 122.0 600 220 12.0 19.0 24 1476 8
IPE | 750X147 | 1472 753 265 132 17.0 17 1781 7
IPE | 750%173 | 1737 762 267 14.4 218 17 2102 6




KARE KUTU PROFILLER (EN 10219)
a x a: Ebat (mm) t: Kalinhk (mm})

20x20 0.8 10 12
25x25 11 1.4 1.6 1.9
30 x 80 13 17 20 24
35x35 1.5 20 24 28
40 %40 18 23 28 33 42
50 x 50 22 28 36 42 55 6.6 7.6 76
60 x 60 36 44 52 6.7 8.1 9.4 96
7070 4.2 5.2 6.1 8.0 9.7 1.3 1.5
80 x 80 4.8 6.0 7.1 9.2 13 13.2 135 164
90 x 90 8.7 B0 | 105 128 151 15.5 189
100 % 100 75 9.0 17 144 17.0 175 214 56
110% 110 8.3 9.9 13.0 16.0 189 19.4 239 28.7
120 x 120 142 175 207 214 26.4 318
140 x 140 16.8 207 245 25.4 314 38.1
160 x 150 18.0 223 264 27.4 338 413
e e 160 x 180 238 28.3 293 365 444
EN :10305-5 180 x 180 270 321 333 415 50.7
EN :10218 200 ¥ 200 301 35.8 37.2 485 57.0 66.0
DIN : 2395
DIN - 5841 220 % 220 39.6 413 51.5 63.2 735
B3 : 6363 250 % 250 452 47.1 591 72.7 848
ASTM A 500
ol :idea 260 x 260 471 49.1 616 75.8 88.6
TS :5817 300 x 300 54.7 57.0 718 88.4 103.7
400 x 400 735 76.8 987 198 | 1413

T PROFILLER (EN 10055)

20 20 an 0.87
25 25 35 1.27
25 25 45 1.61
a0 30 4.0 1.76
ki 30 5.0 218
35 35 45 2.31
a5 35 5.5 2.78
40 40 5.0 284
a0 40 8.0 3.49
45 45 6.5 4.26
50 50 7.0 5.11
&0 80 8.0 7.03
URETIM STANDARTLARI 70 70 9.0 9.26
T5 s it 80 80 10.0 11.80
Eﬂ“ :gggs - 2005 80 90 10.0 13.40
100 100 1.0 16.40
120 120 13.0 2320
140 140 150 31.30




DIKDORTGEN KUTU PROFILLER (EN 10219)
h % b: Ebat (mm) t: Kalinhk {mm);

30x10 0.8 1.0
30x20 1.1 14 1.6
A0x20 13 1.7 2.0 24
A0x30 1.5 20 24 28
50x20 15 20 24 28
S0x30 1.8 23 2.8 33
50x40 2.0 26 3.2 38 4.8
&0x30 20 268 3.2 38 4.8
60x40 22 29 36 42 55 85
7Ex50 2.8 a7 4.6 54 7.0 8.5 4.4 10.0
B0x40 27 36 4.4 52 6.7 81
BOxE0 42 52 61 8.0 97 113 11.5
G0x50 4.2 5.2 61 8.0 a7 173 115
100x40 4.2 5.2 6.1 &.0 a7
100%50 45 56 66 66 105 12.3 125
100x80 54 6.7 &.0 10.6 12.8 151 15.5 188
120x50 51 B3 75 09 124 142 145
120%60 54 B.7 3.0 105 12.8 184 155
120%80 75 9.0 17 144 17.0 17.5 214
140x80 9.9 13.0 16.0 18.9 19.4 238
160x80 10.8 14.2 17.5 207 21.4 26.4
5 F 150%50 9.0 "7 14.4 17.0 17.5
‘E’:E:':gaa’!fgu‘“m“' 150¢100 1.3 14.9 18.3 217 224 27.7 334
EN :10219 180x100 127 16.8 207 245 254 314 381
LN 8dss 180x120 18.0 223 26.4 274 339 413
DIN : 5941
BS : 5363 200x 100 13.7 18.0 223 264 274 339 41.3
S?TM1355;’° 200120 19.3 238 28.3 29.3 36.5 44.4
TS :5317 250150 243 301 358 37.2 465 §7.0
260x180 33.2 308 41.2 515 632
300x100 243 301 35.8 Ir.2 46.5 57.0
300x200 452 471 581 727 B4.8
350x100 40.5 42.2 528 64.8
350x250 54.7 57.0 T1.6 BB.4 103.7
A00x200 54.7 57.0 71.6 B8.4 103.7
500x300 735 J6.8 98.7 119.8 141.3




BORU PROFILLER (EN 10219)
©: Dis Cap (mm) t: Kalinhk (mm)

URETIM STANDARTLARI
TS $3011.2,3,4.5, Serisi, 416, 1997

DIN - 2440, 1615, 1628, 2458
BS ;1387

ASTM : AS3

180 :685

URETIM OLGU ARALIGI

Boru Boyu : 1-12 mt.

Et Kalinhgt : 2 10 mm

DigGap :21.3 323,9 mm, "2 12"
Galvanizleme Standartian

TS 914, DIN 2444, BS 729

ASTM A-53, A-30, NFA 43-700, UNI 5745
Dis Agma Standartlan

TS 301, DIN 2993, BS 21, NFA 03-004,
ISQ 71, ANSIB.1.20.1

Anma

Et

SU VE DOGALGAZ BORULARI (DIN 2240)

Siyah

Galvanizli

Siyah

Galvanizli

0 0 0 - : 6.0 0 a0 B 0.0 Capi et Kalinhgs n.lar?;;nlu Mar?-;l:niu 3:;! L?:Iil
0213 |07 |10 12] 14 Ing |mm| wmm mm kg/m ko | kafm kafin
aoE0 |08l 1d | 14| 16 38 | 10 | 1720 235 0.86 0.90 0.85 0.80
0269 |loo 12| 15| 18 | 20 12 | 15 21.30 265 123 1.29 1.22 127
6300 | 11|14 | 17| 20 | 23 3i4 20 26.90 265 1.59 1.66 158 1.65
2337 | 12|18 19| 23 | 28 1 25 33.70 3.25 246 2.57 244 255
2380 | 14|16 | 22| 26 | 30 | 34 11/4 | 32 42 40 325 3..1? 33 314 328
0424 | 15|20 | 25| 29 | 34 | 38 112 | 40 4830 325 3.65 381 3.61 AT
0450 | 16|21 | 26| 31 | 365 | 40 2 50 60.30 3.65 517 5.40 510 5.33
0483 | 1.7 |23 |28 | 34 | 30 | 44 | 49 212 | 86 7810 3.65 6.63 6.93 6:51 B6.80
o510 |18 |24 | 30| 36 |41 |48 | 52 | 57 3 a0 &8.90 4.05 B.E64 a.03 B8.47 B85
o670 |21 |27 |34| 40 | 48 | 52 | 58 | B4 4 100 | 11430 4.50 12.40 13.09 12.10 12,60
0803 |22 |29 |36 |42 | 40 | 58| 62 | 688 5 125 | 139.70 4.85 16.70 17.50 16.20 16.90
283.0 3037 | 44 | 51 | 58 | 65 | 72 [ 150 | 168510 4.85 19.80 20.70 19.20 20,10
o761 37|45 (54 (B3 (71| 79 |88
088.9 43|53 | 64 |74 | 84 | 94 |103| 113 AGIR KESITLI SU ve DOGALGAZ BORULARI
a102.0 49|61 |73 |85)|97|108|120] 131 (DIN 2441)
2 108.0 65| 7.8 | B0 | 103 115 | 127 | 138 P Et Siyah Galvanizli Slygh Galvanizli
o 114.3 69| 82 | 96 | 109|122 |135] 148 160 G UBC®  auongy O Big Diiz iz
Vansoniu  Mansoniu Uglu Uglu
81270 77| 92 [ 107 121|136 [ 150 165 | 179
0 139.7 85 (101 (1.8 (134 | 150 | 1686 | 182 [ 198 28 10 173 290 103 1.08 102 107
01524 92 (117 (129 (146 | 164 | 182 | 199 ( 21.7 112 15 13 305 145 153 145 152
2 168.3 22 (142 (162 (182 | 201 | 221 | 240 | 252 | 278 | 316 34 | 20 26.9 325 191 200 1.90 1ag
a 2181 16.0 | 186 | 21.2 | 238 | 264 | 290 | 315 | 331 | 366 | 416 | 466 1 25 337 405 289 312 297 310
@ 273.0 285|208 | 330|363 | 395 | 414 [ 450 | 523 | 5BE6 | 640 1144 | 32 424 405 87 4.04 384 401
03239 316 | 354 | 39.3 | 432 | 470 | 493 | 54.7 | 623 | 699 112 | 40 483 405 447 ae7 43 163
2 50 60.3 4.50 6.24 6.52 617 6.45
21/2 | 656 761 4.50 8.02 8.38 7.80 B.26
3 80 BBo 485 103 10.76 10.01 10.08
4 100 1143 5.40 14,7 15,38 14.40 15.00
5 125 139.7 540 18.3 18.7 17.80 18.60
G 150 165.1 5.40 21.8 223 21.20 2220




SICAK HADDELENMIS LEVHA SACLAR (Toleranslar EN 10029)

Adet Agirlik (kg)
Ebat (genislikxboy)

Kalinlik
mm E"'L’;:f_”"" 1000x2000  1200x2400 1250x2500 1500x3000 1500x6000 1500x12000 2000x6000 200068000
0.50 3.93 7.85 11.30 12.27 17.66
0.60 4.7 9.42 13,56 14.72 21.20
0.70 550 10.99 15,83 17147 24.73
0.80 6.28 12.56 18.08 19.62 28.26
0.90 7.07 14.13 20.35 22.08 31.78
1.00 785 15.70 2261 24,53 35.33
1.20 9.81 19.62 27.13 30.66 415
1.50 11.78 24.00 34.00 37.00 53.00 106.00 | 212.00 141.00 | 188.00
2.00 15.70 31.00 45.00 49.00 71.00 141.00 | 28300 188.00 | 251,00
2.50 19.62 39.00 57.00 51.00 86.00 177.00 | 353.00 | 236.00 | 314.00
3.00 23.55 47.00 3.00 74.00 106.00 | 21200 | 42400 | 283.00 | 377.00
4.00 31.40 #3.00 20.00 95.00 141.00 283.00 585.00 377.00 502.00
5.00 39,25 79.00 113.00 | 12300 | 177.00 | 35300 | 707.00 | 471.00 | 628.00
Adet Agirhik (kg)
Kalinlik Ebat {geniglikxboy)
mm 120022400 1250x2500 1500x3000 150026000 1500x12000 2000xG000 2000x8000 2000x12000 2500x12000 3000x12000
Kelinlik - 6 - 200 mm 5 136 147 212 424 848 565 754 1,120 1.413 1,696
Genisli 1400 - 3500 mm 8 181 196 283 565 1.130 754 1.005 1507 1,684 2,281
Uzunluk : 2000 - 14000 mm 10 228 245 353 707 1.413 942 1.258 1.884 2355 2826
Kalte  : Yapisal, Kazan, Gemi Inga 12 271 294 424 848 1,696 1.130 1607 2261 2828 3,391
14 317 343 495 989 1978 1.318 1.758 2.638 3.297 3.956
15 339 368 530 1,060 2.120 1413 1,884 2.826 3,533 4.239
16 362 393 565 1.130 2261 1507 2.010 3.014 3.768 4522
16 407 442 536 1212 2.543 1,696 2.261 3391 4,239 5087
20 452 491 707 1.413 2.826 1.884 2.512 3.768 4.710 5.652
2 487 540 i 1,554 3109 2072 2763 4145 5181 6217
25 585 613 883 1.766 3.533 2355 3.140 4710 5.888 7.085
30 878 736 1.060 2120 4230 2826 3.768 5.652 7.065 8478
a2 723 785 1.130 2261 4522 3014 4,013 6.029 7.535 9,043
35 701 859 1.238 2473 4946 3207 4398 8.594 B.243 9.891
40 a04 881 1413 2828 5652 3.768 5.024 7.536 9.420 11.304
45 1.017 1104 1,500 3.178 6.350 4.239 5.652 8478 10,598 12717
50 1.130 1.227 1.766 3.533 7.065 4.710 5.280 9.420 1M.775 14,130
55 1.243 1.348 1943 3.885 7772 5181 5.908 10,362 12.953
60 1.356 1472 2.120 4239 8478 5652 7.536 11.304 14,130
70 1,583 1717 2473 4,948 9.891 5.504 B.792 13.188
80 1.809 1.963 2.826 5.652 11.304 7.538 10.048
90 2.035 2.208 3178 5359 12.717 8.478 11.304
100 2.261 2,453 3533 7.065 14,130 9.420 12.560
s 110 2487 2698 3686 7.772 10,362
gf‘;”"g gf,;‘ﬁ';ﬂ’},n"““"' 120 2.713 2.944 4.239 B.478 11.304
DIN : 59220 130 2.939 3189 4592 9185 12.246
ASTM A - 876 150 3.391 3,660 5.299 10.598 14.130
200 4,522 4,906 7.065 14.130

Adet Agirhk (kg) Adet Agirlik (kg)

BAKLAVALISAC/GOZYASI SAC
Adet Agirhik (kg)

Adet Agirlik (kg)

Kalinlik Ehat Kalinlik

Bakiava Gozyas Bakiava Gozyas

Kalinhk Ebat Bakiava | Glavas Kahnlik Ehst sl mm Al mm
mm mm i mm mm 516 1250x2500 | 135.16 | 128.91 8/9 1219x2400 | 19543 | 189.58
1.5/2.5 | 1000x2000 | 31.55 27.55 1219x2400 &7 1000x2000 | 102.20 | 98.20 80 12502500 | 208.75 | 202.50
1.5/25 | 1219x2400 | 4615 | 4030 314 126502500 | 110.83 | 104.33 617 1219x2400 | 149.50 | 143.65 810 1000x2000 | 149.30 | 145.30
16/25 | 1250x2500 | 48.30 | 43.05 415 1000x2000 | 70.80 | 66.80 67 1250x2600 | 159.69 | 15344 810 1219x2400 | 218.40 | 212.54
213 1000x2000 | 3940 35.40 45 1218x2400 | 103.57 97.52 T8 1000x2000 | 117.90 | 113.60 B/10 1250x2500 | 233.28 | 227.03
203 1219x2400 | 67.63 51.78 45 1250x2500 | 110.83 | 104.38 78 1219%2400 | 17246 | 166.61 10M1 1000x2000 | 165.00 | 161.00
23 1250x2500 | 61,56 | 5531 56 1000x2000 | 86.50 82.50 7i8 1250x2500 | 184.22 | 177.97 1011 1219x2400 | 241.36 | 23551
314 1000x2000 | 55.10 51.10 516 1219x2400 | 126.53 | 120.68 8/a 1000x2000 | 133.60 | 129.60 10M11 1250x2500 | 257.81 | 251.56




215mx5m
215mx8m

ka/m
D (mm] 2

ka/m

INSAAT DEMIRI

D (mm)

URETIM OLGU ARALIGI
Ingaat Demir Boyu
Dig Cap

imx2m

URETIM STANDARTLARI
TS :708
DIN ; 448

tEmt12 mt
18 mm - 32 mm

imx2m

10 12 14 16 18
o7 | o | 1208 | 1570 | 1960 |
34 36 36 40 42

20

44

10.876 | 11.936 | 12.485

1mx2m

150 mm ¥ 50 mm I 50 mm x 50 mm

111 mm x 18 mm

25 mm % 25 mm

KAFES HASIR
15mx5m
Hasir Ebati tEmaR
Gz Araliklar | 150 mm x 50 mm
Cubuk Gap 5 mm x 5 mm

22 24 26
2504 | 355 | 305 | 4100 [
45 46 48 50

13.046 | 14.205 | 15413 | 18.660 | 22.195

5mm x4 mm
5 mm x 5 mm 4 mm x4 mm 3mmx 2.5 mm 3 mm x 3 mm
3 mmx 3 mm
CELIK HASIR

g |I 4 o 00 0 0o D 00
4.0 0.098 1.97 1.32 0.99 0,66 0.49 0.39 033
4.5 0.125 2.50 1.66 1.25 0.83 0.63 0.50 0.42
5.0 0154 309 2.08 1.54 1.03 0.77 0.82 0.51
5.5 0.187 373 249 1.87 1.24 0.93 0.75 0.62
6.0 0.222 4.44 2.956 222 148 111 0.88 0.74
6.5 0.280 5.21 3.47 2.61 173 1.30 1.04 087
7.0 0.302 6,04 4.03 3.02 202 1.51 1.21 1.00
7.5 0.347 6.94 4.62 347 232 1.73 1.38 1.15
8.0 0.395 788 5.26 3.95 2863 1.97 1.58 1.32
8.5 0.445 891 594 4.45 297 223 1.78 148
9.0 0.499 .9 6.66 4.99 3i23 2.50 1.99 166
8.5 0.556 11.13 742 5.57 3T 2.78 2.23 1.85
10.0 0817 12:33 8.22 B.16 4.1 3.09 2,46 208
1056 0.680 13.60 9.07 B.80 453 3.40 272 227
11.0 0.746 14.92 9.95 7.46 4,98 3.73 2.98 249
1.5 0.815 16.30 10.87 8.16 543 4.07 3.26 272
120 0.888 17.78 11.84 8.88 5,92 4.44 3.55 296

Bir gelik hasinn m? olan afjirlify ki yéndeki cubuk agirligimin toplamina agittir,
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